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3, DATI TECNICI

3.1 MODULI 3 ASSIA CNC

3.2 UNITA' REVOLVER 2 MANDRINI
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Corsa asse Z (trasrrersale) Ilun 400

Corsaassi X Y 'llm 400

Sointa di laroro asse Z N 6.000

Sointadi Larmro asse X. Y N 5.000

Velocità di snostamenio rmido mE/1 30.000

Velocità di soostamenb in larmro mm/1 0 - 30.000

Diamebo viti aricircolo di sfere ItrIn 40

Passo viti a ricircolo di sfère mm L6

Sistemadi Msura Encoder

Numero mandrini conblocca"ssio rmido utereile 2 2
Naso mandriro (sfendard) ISO40 DIN69871 ISO 40 DIN 69871
Naqo mandrino (onzionale) HSK63 HSK63
Tìiaretm infem nrrmircfln anferinrc mmdHnn I1ìrn 55 55
Tìnn mntnre m*nrHnn res. Vettoriale Vettoriale
Vclnrità di rnfrzinne sll' 0 - 6.000 0 - 12.000
Potenza in S3 kw 15 15
Cnmir mmdrinn in S? Nm 105 105

Velocità di rotazione e Dot€nza costmte >1400 >1-400

3.3 CAMBIO UTENSILI

3.4 TAVOLA GTREVOLE rN CoNTINUO (ASS! B)

SRL
n10
(BS1

Nurrero msizioni fr70
T)i amefm mascim r Éensi le ulm 150

Lrmefiezza massima utensile mm 22{ ztb
Pm rnassim rÉersile N 80
Temn tfnrni nl cfnrcinln" sec, 2

Risoluzione o 0.005
Velncità maccina di mtazinne in rmidn oll' 45
Velnr*ita tnaqsìrna di rnfazinne in laurrn slL' 0-45
Ternoo di rotazione su 1800 sec. 0.8
Cnnnia nnntinrrafiva Nm 300
Cnnni a massima frerrante Nm 1.500
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